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La fonction WMS

Gestion d’entrep6t
Préeparation de commande



La gestion d'entrepot

Accessible au niveau avanceé de e-Prélude

Objectif : gérer les emplacements des articles dans les magasins
et des centres de distribution pour effectuer la préparation de
commande

Dans la suite de cet expose, on appellera un magasin geré par
emplacement un entrepot.

Les magasins sont gérés par emplacement sur option :

— Par exemple, si 'on ne veut gérer que la préparation de commande par
emplacement, on définira le magasin de produits finis comme étant un
entrepot et non les magasins de matieres premiéres ou de produits
intermédiaires.

Tous les mouvements de stocks sur un entrepot précisent un ou
des emplacement(s)



Exemple d’entrepot




Activer la fonction WMS

« Acces : Administration du dossier, bouton Parametres du dossier, onglet Options

 Cocher la case WMS/TMS
* Pour calculer le colt des opérations, cocher la case Controle de gestion

Paramétres du dossier »
J OK 2| Annuler
General Dptions Colts de stocks Adresse

Niveau d'utilisation
1 Elémentaire
) Intermédiaire ] Mode Négoce uniguement

@ Avance

Analyse globale des flux
Gestion a ['affaire
Modéle de prévision
Gestion des co-produits
Gammes arborescentes
Sous-traitance

DocumentMultimedia

Contréle defgestion

Plans Indust@els et Commerciaux
Distribution
Comptabili
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Le centre de cout Magasin

Pour pouvoir calculer le colt des tournées de préelevement, il faut
déeterminer un taux horaire pour la main-d’ceuvre travaillant dans

I'entrepdbt
Créer une rubrique budgétaire Magasiniers

Créer un centre de colt Magasin

— Introduire le nombre d’heures annuel de main-d’ceuvre directe dans le magasin

— Insérer la rubrique budgétaire Magasiniers et entrer le budget de main-d’ceuvre directe
Procéder a une Implosion des codts en cochant (au moins) les cases
Frais directs et Mise a jour des colts standards

Controle de gestion - Gestion des centres de cofit
Liste des centres de colt & ot J O Xagpime B Rtegmes 5 Ui
Lbele rents de cole + | TS ¥ Centra e colt de producbon
LeNt= Oe Cou MAGAS IN
MG ash Magosin dexpadi
L =] =
Activte standard Activite simles Couts standards
M 4, - Mac 9,0
H & ot 1 Heures m e dir 25.0¢
Heures main-d‘osuve Reglage ) Heures main-d oauvre Raglags ) 1w Rég 0.0
DUDGET SIMULATION Elements du codit standard
Cout mam.d’oeuvre Re.., o o
13 A
B erts fst aux
i
Liste des nabirigues budgetawes - Budget
o - omects P b Amort mert ol
I { Qe ler L50000




La structure d’en entrepot
dans e-Prélude

e-Prélude propose un modele simplifié d’entrepbt :
Les articles sont stockes dans des palettiers définissant des
cellules qui peuvent contenir une palette

Une cellule ne peut contenir qu'une référence d’article mais
éeventuellement sous des statuts differents

Les statuts Reéserve ou Préparation sont considérés comme
Disponible

On ne peut stocker que sur des palettes

Un seul bloc de palettiers

Toutes les cellules ont la méme taille

La zone de transit contient les articles en attente de déplacement
cers une cellule

Les entrées et les sorties se font a partir d'un méme cété et au
centre de la zone de transit ou se font toutes les entrées et les
sorties



Définition d'un entrepot

» Acces par la table des magasins

« Sélectionner le centre de cotut MAGASIN
* Cocher la case Gére par emplacement

« Cliguer sur le bouton Disposition

« Cliquer sur le bouton Parametres

* Nota : si on modifie un magasin contenant des articles en entrepot géré par
emplacement, ces articles sont placés dans la zone de transit

Logistique - Table des magasins
Liste des magasins &= Retour o OK X Supprimer § Dispositicn
Code Libellz Code Magasin ;| MEXP
MAG Magasin général o
. . Libelle : | Magasin d'expédition
MEXP Magasin dexpedi...
Indisponibilité MRP :

Nombre de cellules :
Centre de colits Magasin @ | MAGASIN w Magasin d'expédition

Géré par emplacement @ £




Disposition de |'entrepot

L'entrep6t comporte des traveées (notées ici de A a J). 16 au maximum
Chaque travée comporte des colonnes de cellules. 20 au maximum

Les travées sont séparées par des allées de circulation (ici notées de 1 a 6)
pour accéder a chaque colonne a gauche ou a droite

A

':I, Al|l B 2 cC||D 3 E || F 4 |G| H 5 I J 5‘

Transit area



Les parametres de disposition

Parametres de disposition

X Fermer J OK
Nombre de travées : 10 (4-16)
Nombre de colonnes : 10 (4-20)
Nombre de niveaux : 1 (1-5)
Premiére travée isolée : L
Longueur emplacement : 1.4 metre
Largeur emplacement : 1 metre

Largeur allée : 3.5

metres

Nombre de travées
— De4ai6
— Repérées par une lettre

Nombre de colonnes par travée
— De4a20

Nombre de niveaux par colonnes
— Delas
— NotésdeOa4

Premiere travée isolée
— Cf. page suivante

Dimensions des emplacements de
stockage et largeur des allées entre
travees

— Permettent de calculer les distances
parcourues lors du prélevement



Disposition de I'entrepot

1 [A][e] 2 [c][p] 3 [E][F] 4 [e][H] 5 [T][3]

Option Premiere travée non isolée

(& : [F[] > (B[] = [FIE]+ (@[] s 5]

Option Premiere travée isolée

Transit area

10



Disposition d‘une travee

Chaque travée comporte des colonnes de cellules
ayant pour largeur la largeur d'une palette
On précise le nombre de niveaux de stockage (de 1 a 5)
notés de 0 (au sol) a 4.
Chaque cellule est repérée par sa travée, sa colonne et son niveau.
Exemple : D-05-3
Disposition dunetravée x|

¥ Fermer

Travée D

Niveau 4 m 06-4 | 05-4 | 04-4
Niveau 2 06-2 | u>-2 | 04-2
e . I Y G
v () 0 ) D ) ] ) D
05 03 01

| 10 09 08 07 06 04 02 f

|
Colonnes 11




Les parametres d'un entrepot

 Nombre de cellules
— Nombre de travées : de 4 a 16
— Nombre de colonnes : de 4 a 20
— Nombre de niveaux:delab
— Capacité de I'entrepbt : de 16 cellules a 1600 cellules

* Pour calculer les temps de parcours, valeurs par defaut :
— Longueur cellule : 1,4 m
— Largeur cellule : 1 m
— Espacement des allées : 3,5 m
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La gestion des emplacements

« Acces : menu Logistique, option Gestion des emplacements
« Fonctions :

Repérer les positions de chaque article

Détail des positions de stock par article

Visualiser les cellules libres

Déplacement du contenu d’une cellule vers la zone de transit
Déplacement d’articles en zone de transit vers une cellule
Saisie de l'inventaire

Mise a jour des différences entre le stock théorique et le contenu
des cellules

Blocage/déblocage de colonnes
Statistiques d’occupation

13



La page Gestion des emplacements

x

|
|
|
|
i

N . . . .
« Accés : menu Logistique, option Gestion des emplacements
, Y ,l r - , ”n
« Permet d’effectuer tous les mouvements a l'intérieur de I'entrep6t
L L - y 4 ’ n
« La liste de gauche liste tous les articles presents dans I'entrepdt
yd V4
« Les colonnes repérées
— envert contiennent un ou plusieurs articles
— en bleu sont entierement libres
— en gris sont bloquées
- 4 - Ve -
« Cliquer sur la lettre de la travée pour voir le détail de son contenu
Logistique - Gestion des emplacements - Magasin MEXP - Magasin d'expédition A
Liste des articles 4 Retour Ui & Zone defransit F= Liste des cellules IEI_,—' Saisie d'inventaire 0 Bloguer des cellules
STEY PIUEE Nb total de cellules 360 Cellules bloquées : 100 Cellules accupdes : 105 Cellules libres : 155
ARDO4832  Ardoise fibres ciment lizse 40 x 24 cm
BARD243... Bardeau rouleau feutre 1 x 10m 1 2 C 3 F a4 o
BLOC416... Blot béton cellulsire lisse 20x25xE2.5 EI EI EI EI IEI tion de la travée
BLOCS156  Bloc & bancher 20 x 20 x 60 cm X Fermer 4 Tmves prececsre P Travee sunvaene |
BRIQ22692  Brigque pleine 5,4 x105x 22 em
BRIQ3356  Brique 20 x 30 x 57 cm L
CARR225  Cameau plétre alvéolé 66 x S0 x 7 tm
CHAUS169  Chaux hygrauligue blanche 35 kg Newaau 3 m
CIME385 Ciment courant gris sac¢ 35 kg fovasy 2 TR 6-2 2| 082 N -2
CLAV3S3 Clavette 2.9 x 5 x 20 (lote de 20) i y -m mwm
COLL40S Colle & cameaux, sac 25 kg T m m mn
EMDS0232  Enduit monocouche - sac de 30 kg Ll 010 OF0 | 050 030 | W0
GRAW2588  Gravillon & béton Big bag 1 m32 !g ?!! @g? E !
1SCLE3T0 Isolant polyuréthane 1 x 1.2 m
LAINES27D Laine de vermre revétue D60 x 1.35x ..
LAINESZ2%4 Laine de roche lot 3 panneaux
MORT1234  Mortier universel 25 kg
PARP1312  Parpaing creux 20 x 20 x 50 cm
PLAQ40263 Plagquette de parement Pagquet
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Interrogation de |'occupation de
'entrepot

En placant le curseur sur une colonne, le nombre de cellules
libres s’affiche (ou ‘Bloquée’ si la colonne est bloquée)

Sur le schéma d’une travée, le curseur affiche le code de
I'article qui est stocké dans la cellule

En cliguant sur une colonne ou une cellule, une liste affiche le
detail de son contenu

En sélectionnant un article dans la liste de gauche, ses
emplacements sont affichés en rouge

Un double-click ou le bouton Positions de I'article affiche le
détail des emplacements ou se trouve l'article sélectionné

Le bouton Liste des cellules affiche la liste de toutes les cellules
occupées ; la liste peut étre triee par cellule ou par article

15



Le blocage de cellules

Constat : on travaille avec un nombre réduit d’articles

Obijectif : simuler un taux d’occupation éleve pour éviter
de placer tous les articles pres du point de transfert au
centre de la zone de transit

On peut interdire I'utilisation de cellules dans I'entrepét
en bloguant des colonnes completes

Bouton Bloquer des cellules
— Entrer le nombre de cellules que I'on veut rendre indisponibles
— Les colonnes sont bloquées aléatoirement

Blocage de cellules X

X Fermer J OK

Cellules bloguées : 40

16



Blocage manuel de colonnes

* En cliguant sur une colonne bleue (libre), le systeme
propose de bloquer la colonne
— Sil'on confirme, elle devient grise
* En cliguant sur une colonne grise (bloquée), le
systeme propose de débloquer la colonne
« Sil'on confirme, elle devient bleue

17



Les mouvements d’entree en
entrepot

« Toutes les entrées vers un entrepot se font vers la zone
de transit

« Ces articles doivent ensuite étre deplaces vers des
cellules libres (ou contenant le méme article)

« Fonctions concernées :
— Entrée simple
— Réception commande fournisseur
— Retour Client
— Entrée d’'OF en magasin
— Réception des ordres de transfert dans le centre de distribution

* Nota : les mouvements de réservation et de preparation
ne donnent pas lieu a mouvement physique

18



Les mouvements de sortie
d’entrepot

Toutes les sorties d’articles d’'un entrepdt se font
automatiguement a partir des localisations des
articles par ordre de derniere entree (FIFO)

Fonctions concerneées :
— Sortie simple

— Retour Fournisseur

— Sortie composants sur OF

— Expeédition des ordres de transfert vers le centre de
distribution

Cas particulier : Prélevement des articles a expédier
— On pourra choisir I'ordre de prélévement

19



Saisie d'inventaire

Pour les entrep0ts, la saisie
d’'inventaire se fait a partir de
la page de gestion des
emplacements et non a partir
de la page de saisie
d’'inventaire

Pour entrer les quantités
comptees, cliquer sur le
bouton Saisie d’'inventaire

Saisir les quantités comptées
dans la colonne jaune

Valider par OK

Les mouvements
d’ajustement de stock sont
enregistrés

Saisie d'inventaire

X | Fermer

Cellule
A-03-0
A-10-0
B-07-0
C-04-0
D-01-0
D-08-0
E-03-0
E-D&-0
F-09-0
G-02-0
H-07-0
1-10-0
J-02-0
J-04-0

Article

A =« - @I m T oo @ m

= =

+ 0K

Libellg

Article B
Article A
Article C
Article D
Article F
Article E
Article H
Article G
Article |

Article J
Articls K
Articls L
Article M
Article M

Statut
DISP
DIsP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DIsP
DIsP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP

Quantité
40
99

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Date création
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022

Demiére entrée Q& Compiée

03/01/2022
03/01/2022
03/01s2022
0340142022
03/01/2022
0340142022
03/0142022
0340142022
0340142022
03/01/2022
03/01s2022
03/0142022
03/01/2022
0340142022

40
99
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

20



Transferts entre magasins/statuts

* Le transfert entre magasins

— Procede a une sortie du magasin origine puis a une entrée
dans le magasin destination

— Si celui-ci est géré par emplacement, les articles sont placés
en zone de transit
« Le transfert entre statuts

— Dans un méme magasin, les quantités par cellule changent
de statut

21



Déplacement des articles dans
'entrepot

Tous les deplacements se font
a travers la Zone de transit

Sélectionner la cellule dans e nmomemicname
laquelle se trouve l'article a
déplacer |
— par le liste des positions de

I'article
— par le détail du contenu d’'une

colonne ou d'une cellule
Cocher les articles a déplacer

Cliquer sur le bouton Déeplacer
vers la zone de transit

22



Le contenu de la zone de transit

Pour afficher le contenu de la
zone de transit | |
— Cliquer sur le bouton Zone de TR S——

Article Statut Quantité

tran S it GRANV2583 DISP 1

7 SABL2587 DIsSP 1

— Cliguer sur le rectangle Zone de
transit du schema

Une fenétre presente la liste

des articles préesents

Pour déplacer un article, le
sélectionner et cliguer sur le
bouton Deplacer vers une
cellule

23



Déplacement vers une cellule

Cette fenétre permet de sélectionner 'emplacement de destination

Sélection de I'emplacement de destination

X Fermer J OK
Quantité a déplacer : 159 Quantité restante : 159 Quantité par palette : 100
Localisations de I'article Colonnes disponibles
Cellute Statut Qté int Quantité Qty libre Select Colonne Libres Select
A-10-0 DISP 100 0 0 e :
C-03-0 0 100 S :
G-05-0 0 100 D59 !
D-10 1
E-01 1
E-07 1
E-10 1
F-01 1
F-06 1
G-01 1
G-02 1
G-06 1
G-10 1
H-02 1
1

H-03



Sélection de I'emplacement de
destination

Dans la partie gauche, s’affiche la liste des cellules qui contiennent
deja l'article ainsi que la quantité libre
— On fait 'hypothese qu’une cellule peut contenir une seule palette
concernant un seul article (le nombre d’articles par palette est précisé
sur la page Article)
Selon la quantité a entrer, on peut compléter le contenu d’'une
cellule ou utiliser une nouvelle cellule

Pour ajouter des cellules libres a la liste de gauche, sélectionner
une colonne ayant des cellules libres dans la liste de droite

Sélection sur la liste de gauche les emplacements de destination ;
la quantité a placer est mise a jour a chaque sélection

Valider les déplacements par OK

25



Le processus d‘expédition

Magasin - Entrepot
Prélevement des articles
dans l'entrepot

v

Magasin
Organisation des tournées
de livraison

26



Le processus d'expéedition

L’expédition traite les bordereaux de préparation crées par la
fonction Préparation de commande

Pour les articles stockés dans un magasin non géré par
emplacement, les bordereaux de preparation peuvent étre
directement traités par la fonction Expedition des commandes
clients

Pour les articles stockés dans un magasin gere par
emplacement, les articles doivent étre sortis du stock par des
tournées de prélevement

Appeler la fonction Tournées de préelevement du menu
Logistique
Lorsque le prélevement est terminé, les bordereaux de

préparation peuvent étre traités par la fonction Expéedition des
commandes clients

Les expéditions peuvent étre organisees en tournees de

livraison (se reporter a la documentation sur la fonction TMS)
27



Le prelevement des articles

* Deux méthodes de prélevement

— par client

* Tournée(s) de prélevement de tous les articles a
destination d’un client

» Préparation directe de I'expedition
— par article
* On cumule les besoins par article de tous les clients

« On préleve tous les articles
* Ontrie les articles par client

— Cf. ouvrage Management Industriel et Logistique
chapitre 16

28



La page de préparation de tournée

Logistique - Préparation des tournées de préléevement - Magasin MEXP - Magasin d'expédition

etour M Tournées par ¢ (| Tournées par article ions ésultats S Stocks par article F= Détail de la tournée . Effacer tou nregistrer rélévement terming <= Paramétres
@ Ret, Tourné lient [T rtic | Opti I Résultat £ Stock rticle F= Détail de Ia X Effacer tout Ei I Prél t t JEP: t
Liste des commandes Liste des tournées . . .
Poids : Volume : Distance : Temps : Colt :
L *Calnulertout

Article CQuantite  Preparee Poids Wolume 1 EI 2 IEI 3 EI 4 EHEI 5

= Client: ANTONYMAT (5 articles)

GRAVZSEE 3 o 5100.00 3.00
MORT1234 13 ] 375.00 0.54
SABLZSET 2 ] 3400.00 200
BRIQZ2652 100 ] 70.00 0.40
PLAT18613 4 ] 100.00 020

124 o 9045.00 6.14

= Client: ARTENAYMAT (3 articles)

150L8370 10 o 21.80 0.56
COLL40S 4 ] 100.00 0.20
ENDS0282 7 ] 210.00 0.35

2 o 331.80 1.11

= Client: BEYNESMAT (2 articles)

BRIQ3356 %0 0 222300 375
CARR22S 15 ) 22500 0.94 | Zone de transit
105 0 244800 459

B Client: CHARTRESMAT (2 articles)
BLOCS158 10 ] 80.00 07

« Permet de choisir le mode de prélevement par client ou par article

* Permet de constituer des tournées de prélevement automatiquement ou
manuellement par le choix des emplacements

» Le bouton Parametres permet de définir les contraintes et les temps de
prélevement

29



Prelevement par client

Un préparateur prend la commande d’un client

La localisation des articles a prélever dans I'entrep6t
est identifiée

Le préparateur effectue une tournée dans les allées et
procede au prelevement des articles dans les cellules

Les articles sont rapportés au point d’expédition
(suppose étre au centre de la zone de transit)

30



Prelevement par article

Les quantites a livrer sont cumulées par article

Un préeparateur procede au prelevement de la quantite
totale de chaque article (dans la limite du poids et du
volume transportable)

Les articles sont rapportés dans la zone d'expédition

Lorsque tous les articles sont rassemblés, on procede
a un tri par client

On peut effectuer I'expéedition de chaque commande

31



La page de préparation de tournée

Le bouton Stocks par article affiche la
liste de 'occupation de I'entrepdt

Le bouton Effacer tout réinitialise la
page (toutes les tournées sont
supprimeées)

Le bouton Enregistrer sauvegarde I'état
des tournées prépareées ; lorsque l'on
rappelle la page, il est proposeé de
recharger les tournées enregistrées

Le bouton Prélevement terminé
enregistre le fait que le travail de
collecte des articles a été accompli et
que lI'on peut procéder a I'expédition :
-> on en verra plus aucune commande a
preparer

Le bouton Parametres permet de
définir les contraintes et les temps de
prélevement

Stocks par article

X | Fermer

Article
ARDO4632
ARDO4632
BARD24355
BARD24395
BARD24385
BARD24385
BLOC41611
BLOC41611
BLOGC41611
BLOGCS156
BRICZ2692
BRIC22692
BRIC22692
BRICQZ2692
BRIQ3356
BRIQ3356
BRIQ3356
BRIQ3356
BRIQ3356
BRIQ3356

Statut
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP
DISP

Cellule
A-07-0
A-07-1

C-01-0
C-01-1
E-06-1

E-06-2
E-01-0
E-01-1

E-01-2
G-D4-2
A-04-0
A-04-1

A-04-2
A-04-3
F-08-D
F-08-1

F-08-2
E-02-1
H-05-0
H-05-1

Derniére entrée
03/01/2022
03/01/2022
03012022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03012022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03/01/2022
03012022
03/01/2022

Quantité
80
40
15
13
15
10
24
24
22
60

250
250
250
250
24
24
]
24
24
24

Dizponible
80
40
15
15
15
10
24
24
22
60

250
250
250
250
24
24
8
24
24
24

m
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Les parametres des tournees de
prelevement

A définir selon les moyens et 'organisation du prélevement dans l'entrepot :
ramassage a pied, par chariot €levateur, par transstockeur...

Acces : bouton Parameétres de la page Préparation des tournées

Contrainte de poids par tournée Paramétres e
indiquer 0 pour ignorer la contrainte 3 | Fermer J oK

Contrainte de volume par tournée (en Poids maximum : | ETE kg

VOIUme d’Une palette) Volume maximum : |2 palette(s)

indiquer 0 pour ignorer la contrainte

Vitesse de deplacement du moyen remps de prissfdépose : [z5 ] cmn |
on ne fait pas de distinction entre les deplacements a vide et les _ ] |
déplacements en charge Temps par niveau : | 20 cmin/niveau |

. , de tri : i d d
Temps de prise ou de dépose au sol Tempsdel: |10 | cmiine de commands
Temps additionnel par niveau

Temps de tri des articles par commande en
cas de prélevement par article

Temps d’emballage par client

Vitesse de déplacemeant @ 0.74 cmn/métre

Temps d'emballages - | 100 Jclient

Les temps sont exprimés en centiminutes
(centiemes de minutes ou cmn)

L'objectif est de minimiser le temps total de prélevement
33



La page de préparation de tournée

Choix du mode de prélévement Résultats de la tournée ou de I’ensemble des tournées

Logistique - Préparation des tournées de prélévement - Magasin b

d'expédition

srtout g Enregistrer of Prélévement terming - - Paramétres

& Retour Tournées par clisnt Tournées par article Options I Résultats S Stocks par article = Détail de la tournée
= =

J Liste des commandes ] Préparation I Liste des tournges l . ) .
Total Poids : 43820.12  Volume:  46.40 Distance @ 1297.1 Temps : 83.55 Coft : 34.81

=F Créer une nouvelle tournée i Calculer tout

Article Quantité  Préparée Poids “olume 1 El 2 IEI 3 E'E' 4 IEHE' 5 II'

-

@ Client: ANTONYMAT (5 articles)

GRAVZSEE 3 3 5100.00 3.00
MORT1234 15 15 375.00 0.54
SABL25ET 2 2 3400.00 200
BRIQZ22652 100 100 70.00 0.40
PLAT1E8613 4 4 100.00 0.20
124 124 9045.00 G.14

@ Client: ARTENAYMAT (3 articles)

ISOLB3TD 10 10 2180 0.56
COLL4DS 4 4 100.00 0.20
ENDS0282 7 7 210.00 0.35

4 331.80 1.11

@ Client: BEYNESM
BRIQ3356

90 2223.00 375

CARR225

Position des articles a prélever

Liste des commandes a servir (cliquer pour voir le détail)

Nota : les allées peuvent étre parcourues dans les deux sens
1l n’y a pas de sens de circulation imposée pour une allée 34



Liste des commandes Preparation Liste des tournses

o Créer une nouvelle tournée * Calc uler tout
Avrticle Quantité  Préparée Poids olume
= Client: ANTONYMAT (5 articles)

GRAVISEE 3 o 5100.00 am

MORT1234 15 H] 375.00 0.54

SABL2SET 2 V] 3400.00 200

BRIQ22652 100 H] 70.00 0.40

PLAT18613 4 o 100.00 .2

124 o 9045.00 6.14

= Client: ARTENAYMAT (3 articles)

1SOLE3TD 10 ¥ 21.80 0.56

Liste des commandes Préparation Liste des tournées
o alider = Calculer > Effacer

Article Quantité Poids \folume Cellule Allee Ordre Select
MORT1234 15 375.00 054 A-02-0 1 |:|
ERIQZ2652 100 70.00 0.40 A-D4-0 1 D
SABL2587 1 1700.00 1.00 A-D5-0 1 |:|
SABL2SE 1 1700.00 1.00 A-DE-D 1 D
GRAW2588 1 1700.00 1.00 B-02-0 |:|
GRAWV2EE8 1 1700.00 1.00 B-04-0 D
GRAW2588 1 1700.00 1 B-05-0 D
PLAT18813 4 100.00 0.20 0-03-2 3 D

Liste des commandes Préparation
o ‘alider = Calculer
Article Quantite Poids “olume
MORT1234 15 375.00 0.54
100 7 0.40
1 1700.00 1.00
1 1700.00 1.00
1 1700.00 1
1 1700.00 1
1 1700.00 1
4 100

Liste des tournees

x Effacer

Cellule Allge | Ordre » Select

1 1

(= [ B e B
R X B S N |
(= [T = T

1
1
1

h
FEEEEEEE

@@ @ F P rF
=R -
Cad ra = (]

Prelevement par client
Creéation d’'une tournée

» Sélectionner un ligne dans la liste
des articles du client

» Cliquer sur le bouton Créer une
nouvelle tournée

« L’onglet Préparation est active ; la
liste des articles a prélever est
affichée

» Cliquer sur le bouton Calculer

» Le systeme propose une tournée ;
la colonne Ordre indique l'ordre
dans lequel les articles doivent
étre préleves

« Latournee est affichée sur le

schéma
35



Prelevement par client
Creation d'une tournée

¥ Résultats | = Stocks par article F= Détail de la tournée 7 Effacer tout |l Enregistrer f Prélévement terming

Poids: 9045.00 Wolume : 6.14 Distance : 56.4 Temps :

1 [Al[B] 2 [c][o] 3 [E][F] 4 [S][H] 5 [1]

Zone de transit |

- = Paramétres

1.z28

Le bouton Détail de la tournée affiche
les distances et les temps de

déplacement d’'un emplacement au

suivant
|

Détail de la tournée

X | Fermer

Allse Cellule Article Quantité Poids
1 A-02-0 MORT1234 15 375.00
1 A-04-0 BRIQ22652 100 70.00
1 A0S0 SABL258T 1 1700.00
1 A-DE-0 SABL258T 1 1700.00
2 B-05-0 GRAWVZZEE 1 1700.00
2 B-04-0 GRAWZSEE 1 1700.00
2 B-02-0 GRAWVZZEE 1 1700.00
3 0-03-2 PLAT16613 4 100.00

Retour

9045.00

‘olume
0.54
0.40
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
0.20

6.14

Distance
16.2
20
1.0
30
153
1.0
20
1.3
46

56.4

Temps
0.37
0.26
0.26
027
0.36
0.26
0.26
073
D.28

3.07
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Prelevement par client
Validation d‘une tournée

e Latournée peut étre validée (bouton Valider sur la liste de
préparation) ; la liste des commandes est reaffichée avec le

numero de tournée
« L'onglet Liste des tournées présente I'ensemble des tournées

validées

Liste des commandes
.
Article Quantité

= Client: CLO1 (3 articles)

A &
O 4
I 7

17

Préparation

Puoids

£.000

4.004

7.00d
17.000

Liste des toumées

Wiolume

0.06
0.04
0.07
017

Tournée

01

Liste des commandes Préparation Liste des tournées

}(_' : ol Tout ouvrir = 1out fermer

Allee Cellulz Arficle Cluantité Poids Yolume Distance
= Tournée: 01 (3 préléevements)

1 A-10-0 A ] 6.000 0.06 258

2 C-04-0 DO 4 4.000 0.04 14.3

] J-04-0 v 7 7.000 0.07 332

Retour 26.0

17.000 017 99.2

.5 Imprimer

Temps

D.44
0.36
0.50
0.44
1.73

« Les stocks disponibles sont mis a jour (bouton Stocks par article)

» Ce processus peut étre renouvelé pour les autres clients
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Prelevement par client
Creation des tournees

Liste des tournées

Sur la liste des commandes, le

Liste des commandes

x B o Détails - Résumé 3 Imprimer
b C I I | | I Allee  Cellule Article Quantite Poids “folume | Distance = Temps
OUtOn a Cu er tOUt Ca Cu e eS =& Tournée: 01 ANTONYMAT (8 prélevements)
4 1 A-02-0 I 23 5 375.00 0.5 6.2 0.37
tournées de tous les clients | Ao monm @ e e e
. N 1 0 1 70 1.00 1.0 0.26
La distance totale (en metres) | [0 w0 | 5o | um
- 1 70 1.00 1.0 0.26
le temps total (en minutes) et le : | o um | 20 | om
A . 7 3] D-03-2 PLAT16613 4 100. 0.2 11.3 0D.73
co(t total sont affichés
9045.00 6.14 56.4 307
=& Tournée: 02 ARTENAYMAT (4 prélevements)
Total Poids: 43820.12 Walume : 465.40 Distance :  1297.1 Temps : B3.55 Colt : 34.81
Ret. 11.6 0.34
331.80 1.1 62.4 2.31
& Tournée: 03 BEYNESMAT (7 préléevements)
1 A-DT-2 CARR225 8 120.00 0.50 21.2 .81
3 E-03-0 CARR225 T 108 0.44 226 D.42
4 G-02-1 BRIQ3358 24 1.00 1.3 0.53
4 F-08-0 BRIQ3355 24 1.00 6.0 0.29
4 F-0&-1 BRIQ3355 24 1.00 0.45
4  F-08-2  BRIO33%6 8 19 0.33 )85
H-05-0 BRIQ3355 10 0.42 15.3 0.35
Ret 16.0 0.37
2448.00 4.69 92.4 J.88
& Tournée: 04 CHARTRESMAT (2 préléevements)
1 A-D2-0 MORT1234 4 100.00 114 16. .37
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Les options de choix des
emplacements a prélever

Lorsqu’un article est présent dans plusieurs emplacements, le
systeme sélectionne de facon automatique des emplacements
selon un critere

Cliguer sur le bouton Options
Le systeme propose 5 choix

Les emplacements proposes pourront étre changés
manuellement

Options de sélection des emplacements ||

X | Fermer o oK

@ Ordre des cellules
Premier entre - Pramisr sorti
Dernigr entré - Premier sorti
Distance minimum vers la colonne |

Terps minimum vers la cellule
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L"algorithme de creation
automatique d‘une tournee

Algorithme tres simple non optimal
Les tournées peuvent étre modifiees manuellement

On crée une liste de préparation en recherchant les cellules ou se
trouvent les articles selon l'option de sélection choisie

On traite la liste des articles a livrer dans les allées de gauche a
droite

Apres avoir préleve un article, on recherche l'article suivant le plus
proche (en passant par le haut ou par le bas)

On continue jusqu’a ce que tous les articles soient prélevés ou
jusqu’a saturation de la contrainte de poids ou de volume par
tournée
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Suppression ou modification d'une
tournée

« Sur la liste des tournées, sélectionner une ligne dans une tournee

« Pour supprimer la tournée, cliguer sur le bouton Supprimer la
tournée ; elle disparait de la liste des tournées (qui est renuméroté)

« Pour modifier la tournée, cliquer sur le bouton Modifier la tournée

« L'onglet Préparation est affiché avec les lignes sélectionnées

« On peut dé-sélectionner une ligne ou re-sélectionner une ligne ;
le schéma est mis a jour et la distance et le temps sont calcules

« Terminer en validant la tournée
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Sélection manuelle des emplacements

« On peut substituer une cellule jaune proposee par le systeme selon
I'option sélectionnée par une autre

« Surl'onglet Préparation, cliquer sur le code de la cellule d’'une ligne
non seélectionnée

« Le systeme affiche les emplacements qui contiennent le méme
article dans la quantité requise

« Sélectionner une ligne et cliquer sur le bouton Substituer
« La cellule est substituée dans la liste de préparation

Autres emplacements de I'article ¥
| Fermer & Substituer
Cellule Article Statut Demiére entrée Cluantits Dizponible
B-03-0 GRANVZSES DISP 03/M1/2022 1 1 -
B-03-0 GRANW2538 DISP 03/112022 1 1
O-07-0 GRAWVZSES DIsP 030102022 1 1
0-08-0 GRAVZ5ES DISP 03112022 1 1
C-08-0 GRANVZSES DISP 03112022 1 1 -
D-10-3 GRANV25ES DISP 03/0172022 1 1 :
F-01-0 GRAWVZ5E8 DIsP 030102022 1 1
F-01-1 GRAVZ5ES DISP 03M12022 1 1
v G-02-0 GRAVZ5ES DISP 03172022 1 1

H-10-0 GRANV25ES DISP 03/0172022 1 1



Prelevement par article
Creation des tournees

4@ Retour @Taurn ges par clignt | |._'|E|Tnurn.ées par article | 58 Opticns
Liste des articles Liste des tournées
5/ Créer une nouvelle tournée i Calculer tout
Article Libellg Poids  “olume Quantite Préparée [ ] La I iste d eS arti CI eS p e rm et d e

ARDDA4832 Ardoise fibres cime... 51.60 0.75 a0 ] . . .

BARD24395  Bardeau rouleau feu... 520.00 D.87 13 D SU|Vre Ia Constltutlon des

BLOC41811 Bloc béton cellulaire. . 452 .40 D.83 20 ] 7 7 7
tournees (colonne Preparee)
BRIQZ2E&52 Brique pleine 5,4 x 1_.. 58.00 D.56 140 ] Ve

BRIQ3356 Brique 20 x 30x 57 ... 3852.00 6.67 160 D i Pour Creer une nouve”e

CARRZ2S Carreau platre alvé. .. 315.00 1.21 21 ] z H

tournee, cliquer sur le bouton
CIME38S Ciment courant gris ... 770.00  1.10 22 0 - 4

= itk Rl B B Créer une nouvelle tournee

CLAWV3E3 Clavette 29 x Sx 2... 55.20 0.06 23 D

COLL4DS Colle a carreaux, sa...  550.00 1.10 22 D ~ M

ENDS0282 Enduit monecouche...  680.00 1.15 23 D * Le SySteme retlent tous IeS
GRAV2SEE  Gravilon 3 béfa-n Bi.. 1020.. &OD 8 0 artl CI es d o) nt Ia q u antlté

ISOLB3TO Isolant polyurethane._ .. 52 32 1.33 24 ]

LAINEB2TD  Lainedeverrsrevét . 7680  1.14 18 0 préparée eSt |nfér|eure é Ia
LAINESZ254 Laine de roche lot8 .. 144.00 1.13 18 ] . s N .

MORT1234 Mortier universel 25... 730.00 1.07 30 o quantlte a. Ilvrer

PANMN1302 Panneau de structu... 50.40 016 i o , , . . ,
PARP1212  Parpaing creux 20x... 113820 160 84 0 ° L Onglet Preparat|0n est afﬁChe
PLAQ4D2E3 Plaguette de parem... 514.20 D.70 70 ]

PLACADE2S Plaguette de parem...  2038.00 2.00 2 ]

PLAT18813 Pldtre — sac de 25 kg 250.00 0.50 10 H

POLYE8314 Doublage polystyréne &.00 D.63 5 ]

SABL2SET Sable a magonner B...  1700... 10.00 10 ]

TUIL3D106 Tuile béton double r...  3010.00 467 700 ]




Prelevement par article
Creation des tournees

Liste des articles Préparation Liste des tournees
& alider = Calculer > Effacer

Article CQuantité Poids “elume Cellule Allge  Ordre Select
TUIL3D108 150 545, 1.00 A-01-2 1

MORT1234 28 700 1.00 A-02-0 1

ENDS0282 20 &00.00 1.00 A-D3-0 1

END30282 3 50 015 A-031 1

BRIQ22652 140 58.00 0.56 A-04-0 1

SABL258T 1 1700.00 1.00 A-05-0 1

1SOLB3T0 5 19.6 0.50 A-D5-1 1

ARDO4532 6 51.6 D.75 A-07-0 1

CARRZZS ] 12 0.50 A-07-2 1

CIME385 10 35 0.50 A-07-3 1

SABL258T 1 1700.00 1.00 A-D8-0 1

CIME385 12 420 0.6 A-10-0 1

MORT1224 2 o 0.07 A-10-1 1

LAIMEBZTD 14 67. 1.00 B-01-1

1SOLB3T0 15 327 D.83 B-01-2

BARD24355 13 520.00 0.87 C-D1-0

LAIMEBZTD 2 5.6 014 C-D1-2

GRAN25E8 1 1700.00 1.00 B-D2-0

TUIL3D108 150 845 1.0 C-02-0

TUIL3D106 190 645.00 1.0 C-02-1

SABL258T 1 1700.00 1.0 B-03-0

TUIL3D106 150 645.00 1 B-03-1

D AL e i 1TO0 O 1 BRAD

Si la quantité a preparer conduit a un
poids ou un volume supérieur aux
valeurs maximales, la quantité a
préparer est divisée en plusieurs lignes

Le bouton Calculer propose une tournée

On peut également sélectionner
manuellement les lignes a inclure dans la
tournée

Valider la tournée par le bouton Valider ;
la liste des articles est réaffichee

On peut verifier que le stock disponible a
été mis a jour (bouton Stocks par article)

Répéter cette procédure jusqu’a ce que
tous les articles soient préleves
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Prelevement par article
Suppression ou modification d’'une tournee

« Sur la liste des tournées, sélectionner une ligne dans une tournee

« Pour supprimer la tournée, cliguer sur le bouton Supprimer la
tournée ; elle disparait de la liste des tournées (qui est renuméroté)

« Pour modifier la tournée, cliquer sur le bouton Modifier la tournée

« L'onglet Préparation est affiché avec les lignes sélectionnées

« On peut dé-sélectionner une ligne ou re-sélectionner une ligne ;
le schéma est mis a jour et la distance et le temps sont calcules

« Terminer en validant la tournée
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Prelevement par article

Création des tournees

Liste des tournées
Sur la liste des articles, le x o ottt B
bouton Calculer tout calcule les L
tournées de prelevement pour NI R IR T
tous Ies artiCIeS - 1345.00 2,00 ;j; 1:;39
Si aucune contrainte n'est
précisée, le systeme ne || woro | s | i | s | om | i | om
constitue qu’'une seule tournée T o | o | ue
La distance totale (en metres) B
et le temps total (en minutes) et e
le colt total sont affichés a0 sezw 1 mmw w2 0w
Total Poids : 43820.12 Volume : 46.40 Distance : 803.9 Temps : 70.75 Caiit 29,483 ::91
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Impression des bordereaux de
prelevement

Acces : onglet Liste des tournées, bouton Impression

€©-Prelude
Bordereaux de prélévement
Tournée 01
Cellule Article Libellé Quantité Poids Volume
A-02-0 MORT1234 Mortier universel 25 kg 15 375 054
A-04-0 BRIQ22652 Brique pleine 5,4 x 10,5 x 22 cm 100 70 0.40
A-05-0 SABL2587 Sable & maconner Big bag 1 m3 1 1700 1.00
Tournée 02
Cellule Article Libellé Quantité Poids Volume
A-08-0 SABL2587 Sable & maconner Big bag 1 m3 1 1700 1.00
B-05-0 GRAV2588 Gravillon a béten Big bag 1 m3 1 1700 1.00
Tournée 03
Cellule Article Libellé Quantité Poids Volume
B-02-0 GRAV2588 Gravillon a béten Big bag 1 m3 1 1700 1.00
B-04-0 GRAV2588 Gravillon a béton Big bag 1 m3 1 1700 1.00
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Enregistrement et sortie

Le bouton Enregistrer sauvegarde I'état des tournées préparees ;
lorsque I'on rappelle la page, il est proposé de recharger les
tournées enregistrées

Le bouton Prélevement terminé contrble que tous les articles sont
affectés a des tournées

Les articles sont sortis des cellules
Noter le temps total pour réaliser le prélevement

Apres confirmation, on enregistre le fait que le travail de collecte

des articles a eté accompli et que I'on peut procéder a I'expédition
-> on en verra plus aucune commande a préparer
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Calcul des distances et des temps

Le point de départ et le point d’arrivée se situent au centre de la
zone de transit

Calcul des distances

— Déplacements « horizontaux » (déplacements vers une allée)
Largeur d’'une allée + (2 x longueur d’une cellule) x nombre d’allées

— Deéplacements « verticaux » (déplacements vers une colonne)
Largeur d’'une cellule x nombre de colonnes
Acceés aux allées horizontales pour passer d’'une allée a I'autre : 2 largeur d’'une allée

Calcul des temps
— Temps de déplacement : distance totale de la tournée x vitesse (en cmn/meétre)

— Temps de prise/dépose : (nombre de prises + une dépose) x temps de
prise/dépose au sol

— Temps de montée/descente : nombre de niveaux x temps par niveau
— Pour le préléevement par article : temps de tri (par ligne de commande)
— Temps d’emballage : temps fixe par client

Calcul des colts

— Le codt total est égal au temps total multiplié par le taux horaire main-d’ceuvre
du centre de colt du magasin d’expédition
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